«KZA VIL DE I BEKKJEN?»

KNIVAR OG SAKSER
- Fra handverk til industri
Trygve Kverneland i perioden 1930-1952

HERBORG OG T@NNES T. KVERNELAND

Jeerindustri og produksjon av norske landbruksreiskapar er langt pa veg samanfallande omgrep. I dag er
Kverneland ASA storebror, eit firma som har teke opp i seg andre jeerbedrifter. Men det er framleis fleire
uavhengige reiskapsprodusentar pa Jeeren. TKS - Trygve Kverneland og Sgnner er ein av desse. Firmaet
tok steget frd smie til industri i lopet av 1940-dra. Tonnes T. Kverneland vaks opp i desse dra, og som ein
av “sonnene” til Trygve blei han seinare leiar av bedrifta. I dag er TKS kjende for produksjon av laveut-
styr som hgykanonar, hgyheis osb. og ikkje minst handicap-heisen.

Jeermuseet er sveert glad for at Tonnes og kona Herborg sa ja til d skriva om bakgrunnen og den forste
tida i familiebedrifta. Dei teiknar eit innsiktsfullt og levande bilete av korleis Trygve Kverneland tok dei
forste stega fra handverk til industriell masseproduksjon.

I denne artikkelen vil eg prgva a gje eit tilbakeblikk pa
min fars virksomhet i tidsrommet 1930-1952, slik eg
hugsar det og opplevde det i barne- og ungdomsér. Med
stastad i 1998 ynskjer eg a fortelja ei historie som tyde-
leg syner samanhangen og overgangen frd gardssmie
til industri. For & fa det rette perspektivet pa dette, tek
eg med eit avsnitt om tidlegare generasjonar.

Fabrikken fotografert frd RV 505 ca. 1952. Til venstre ligg det
gamle bustadhuset pd Skolten, i midten smia frd 1937 med
diverse pdbygg. Til hggre ny smie frda 1947.

Foto: Egil Kverneland
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Historikk

Kvednalandssmedane har godt ry i mange ®ttled bak-
over. Kor lenge veit me ikkje, men det er sikkert at olde-
far Gabriel Olsen (1807-1889) var ein dugande smed i
tillegg til gardbrukar og fangstmann. Av hans 12 barn
vaks 10 opp; 3 sgner og 7 dgtre. Deira etterkomarar er
spreidde over heile Jeeren, mange finst ogsé i Canada
og USA.

Det fell naturleg her & nemna dei 3 sgnene spesielt.
Eldstemann, Rasmus (1833-1917), kjgpte gard pa
Frgyland og toknamnetder, slik skikken var. Ole Gabriel
(1854-1941) flytte etter og bygde smiasi ved Frgylands-
vatnet i 1879. Her var det bekk med stgrre vannfgring



og betre reguleringsmulighet enn heime; - Ole Gabriel
hadde funne plassen for seg og si seinare s velkjende
bedrift: Kvernelands Fabrikk. Slik gjekk det til at den
aller yngste i den store barneflokken, - min bestefar
Tgnnes Gabrielsen (1857-1950), overtok heimegarden
med tilhgyrande smie pad Kverneland ca. 1880. Denne
smialag like ved det gamle gardstunet der. - Bade beste-
far og Ole Gabriel sag mulighetene i utnyttinga av vann-
kraft til produksjon, - noko gamle Gabriel hadde lita
forstding for. Hans vrede over sgnene sine nymotens
pafunn kjem tydeleg til orde i denne forngyelege herma
som far fortalde meg: «Ke vil de i bekkjen?! Kz vil de
i bekkjen?! ZAg he alltid trgdd belgjen sjgl!!!» -
Generasjonsmotsetningar er ikkje noko nytt, - kan me
trygt seia.

Dé bestefar var 90 ar - 28.3.1947 - fgrde han i penn
ei helsing til slekt og venner, eit tilbakeblikk over eit
langt og strevsamt liv. Fra denne siterer eg:

«Litt omgangsskole fikk jeg jo, men det var sparsomt.
Jeg leste og ble konfirmert for presten Lars Oftedal.
Visstnok vinteren 1872-73 gikk jeg pa hans kveldsskole
forvoksne i Time kirke. Kirkenvar full av folk hver gang.
17 ar gammel kom jeg inn pd Buddes landbruksskole
pd Ostratt. Her leerte jeg mest praktisk arbeid - Budde
hadde et sers praktisk grep pd tingene. Aret etter gikk
Jjeg pd Rogalands fprste amtsskolekurs pa Norheim.

Da jeg var ferdig her, var jeg hjemme to-tre dr og
begynte d smi l[jd med hdnd. Senere var jeg med min
bror Ole Gabriel ca. 2 dr. Dette ble den fprste begyn-
nelsen til Kvernelands Fabrikk. O.G. hadde da hatt sti-
pendium og hadde veert i Sverige, tatt tegning av fjeer-
hammer og fatt stativ stgpt ved Stavanger Stgberi.
Hammeren ble gjort ferdig, og det ble begynt med ljds-
miing.
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Jeg fikk nd lgfte om d fa garden her pda Kverneland
og gikk straks i gang med a flytte fars gamle smie bort
til bekken - forresten mot fars vilje. Han hadde nemlig
liten tro pad vatnet som drivkraft. Jeg fikk satt opp vass-
hjul, laget belg og tok fatt pad d fa laget hammer. Fgrst
laget jeg modell til sleide, som jeg fikk stgpt. Denne ble
sa skrudd fast pa to trebjelker. De gvrige deler ble laget
og montert, og jeg hadde hammer som fungerte godt i
mange dr. Senere kjgpte jeg en liten fjeerhammer fra
Sverige, og med disse to hamrer laget jeg 3-4000 ljder
om dret i ca. 40 ar. Foruten ljder laget jeg sigder, saue-
sakser, opptaksspader, akerspader, torvspader og kni-
ver.

I den fprste tid var prisene sveert lave - ljdene fra kr
0.80 til kr 1.- pr. stk. I noen dr hadde jeg en mann med
i smien, men var ofte alene. Om prisene var sd lave, sd
hjalp det at jeg fikk noe hjelp av vannkraften til ham-
rene. Begge deler var noe nytt her i den tid.»

Det gamle jerske uttrykket "A nytta sto'en" hgvde
godt pa bestefar sin livsstil. Han var ein utrgytteleg
arbeidsmaur og var sa heldig at han fekk behalda
arbeidslyst og god helse sa & seia til sin dgyande dag.
Kanskje sgkte han ogsd gjennom arbeidet trgyst og
glgymsle for dei mange tunge sorger han mgtte pa livs-
vegen. Han og bestemor mista fleire barn, og dé ogsa
ho dgydde i 1918 var det eit hardt tap for han og fami-
lien. I tillegg kom sutene med gkonomiske vanskar i
nedgangstidene.

Mange eldre bygdafolk har fortalt meg om korleis
lyden av bestefar sin fjgrhammar bar vida omkring i
stille, skoddeslgrde varkveldar. I desse seine arbeids-
timane matte oftast far hjelpa til som vermar i smia; -
det var han av sgnene som synte mest evner og inter-
esse for det som gjekk fgre seg der. - Trgytt og lei vart

GAMLESMIA

I denne smia si vel 50 drige brukstid, trur eg at utnyt-
ting av vannkraft har hatt minst 3 utbyggingstrinn:

- Dette i takt med aukande behov for kraft og betre
muligheter som tida etterkvart ga for utnytting av
vannkraft.

1. Opprinneleg meiner eg bestefar bygde vasshjul i tre,
som fekk tilfgrsel av vatn gjennom dpen trerenne frd
ein dam litt lenger oppi bekken, - synleg endd.

2. Seinare vart det bygt stem lenger oppi lia, pd s¢r-
sida, med 5" jernrgyr. Desse hugsar eg frd barn-
domen. Med vatn gjennom rgyr og fallhggd pa 10-
15m til stalturbin nedi bekken, fekk han meir og
Jevnare kraft til maskinane sine.

3. I tredje trinn vart stemmen flytt oppunder fjellnuten
(Hammaren) slik han ligg i dag. Bekken, som hadde
sitt utspring i Ulvatjgdno, vart oppdemt ved sida av
stemmen for d fa jevn vannfpring. Med denne utbyg-
ginga oppnddde ein fallhggd pa ca 50m til nytt tur-
binhus ved gamlesmia, nd med Pelton-turbin. Denne
ga 8-10 HK. For d fa stgrrre og regulerbart vann-
magasin, kjgpte bestefar vannretten til Ulvatjpdno
av Njd-gardane. Det vart da laga demning som far
seinare bygde vidare ut, slik det ligg i dag. Da far
overtok, skifta han ut den gamle rgyrgata med 8"
trergyr. Etter brannen i 1937 vart rgyren vidarefprt
dit TKS ligg nd og dermed auka fallhggda til 60m.

I 1943 vart vannkrafta omgjort til el-kraft (26kw).
Denne kraftstasjonen er ennd inntakt, men ikkje i
bruk.

Informasjonar til d laga skissa har eg fatt av Ommund

Tegle. Ho viser situasjonen midt pa 1930-talet.

- Som 14-15 dring var han vermar (1) for Trygve
Kverneland (2), som sit med sinkehammaren. Svale
Solland (3) star ved essa. Kdre Hdland (4) betjenar
sveisehammar og koksovn. Kristian Moi (5) sliper [ja.
- Leeregutane Ommund Tegle og Kristian Moi var sei-
nare med og starta eigne verksemder, Tegle
Maskinfabrikk, Bryne og Brgdrene Moi, Orre.
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Tonnes G. Kverneland stdr utanfor smia eingong i 1920-dra.
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Teikning: Tgnnes T. Kverneland.
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han, - stundom sa tarene rann. - "Bare ei hedate', Trygve,
sé ska' du fa ei krona." - Det hjelpte pa med slik ein lov-
nad om lgn for strevet, - og verdifull kunnskap og erfa-
ring vart vunnen underveis.

Den gamle smia - farsarven
Ca. 1930 vart bestefars eigedom pa Kverneland delt,
slik at farbror Gabriel overtok garden og min far, Trygve
Kverneland, smia med vannrett. Han var di 25 4r. Den
yngste broren, Ragnvald (1908- 1982), var veikhelsa
og fekk seg meir teoretisk utdanning, m.a. latinlinja ved
det nyoppretta landsgymnaset pa Bryne. Med denne
bakgrunnen gjekk han inni fars virksomhet som ansvar-
leg for kontorhaldet. Trufast og flittig skjgtta han denne
stillinga til han gjekk av med pensjon i 1974.

— Ein farsarv kan vera s mangt; — denne var hefta
med tung gjeld etter at bestefar hadde tapt mange pengar
1 nedgangstidene som prega samfunnet etter 1.verds-

krigen. Menfarhadde ungdoms pagangsmotog arbeids-
kraft, dertil initiativ og innsikt og sette i gang med tru
pd framtida. — Sjglve smiebygningen var ikkje stor —
70 - 80 m* og inneheldt 2 fjgrhamrar, 1 ljdovn for ved
og 1 for koksfyring, ei open esse, boremaskin, ljésaks,
smergelskive og slipesteinstativ. Elles fanst vanlege
handreiskap til smiebruk. Lgpehjul fré sjglvlaga vann-
turbin overfgrte drivkrafta med reim til hovedakslingen
ismia. Denne ytte ca. 8 HK. Kommunal elekirisitet vart
pa den tid bare nytta til lys. Smieromet hadde som smier
flest den gong bare moldgolv. I miljgtider som desse,
kunne ein kanskje tru at dette var eit fattigdomsteikn,
mendethaddeklare praktiske grunnar,—fgrst og fremst
brannfaren. Arbeidsdagen var lang 10 - 12 timar, minst;
— d4 var det godt 4 ha eit mjukt og elastisk underlag &
std pa. I det til tider kolossalt varme miljget regulerte
ein temperaturen og fuktighetsgraden i romet ved 4 s1&
bgttevis med vatn over golvet, som sugde det til seg.

Tidstypiske utkast til reklame for Fjellmann-kniven. Skissene er frd 1940-Gra, men serien vart aldri nytta.

— Annonser var dyrt, dd som nd!
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Den stgydempande effekten var og svert viktig pa ein
arbeidsplass som var prega av sterk larm og hggt lyd-
nivd. Dei kunne det, dei gamle au!

P4 denne tid hadde far med seg 3 - 4 mann i arbeid.
Det som vart produsert i denne perioden, var vanlege
smedeprodukt av mange slag, slik som: Lja og sigd i
mange stgrrelsar og variantar, lauv- og kvisteknivar, tol-
leknivar, sauesakser og andre sakser til bruk i natural-
hushaldet og mange andre ting. Av desse produkta er
det knivar og sakser som vaks seg vidare og vart utvikla
for masseproduksjon. Det er desse to hovedprodukta eg
vil fylgja vidare her. I 1937 brann den gamle smia ned;
— ei hending som gjorde uutsletteleg inntrykk pa meg
som 4-aring. Eg hugsar klart i dag korleis dei vaksne
sende bgtter med vatn or bekken, — frd mann til mann.
Det var til inga nytte for eldens overmakt. Ny verkstad
vart oppfert i mur nerare hovedveien der TKS ligg i
dag.

Knivar

Utover i 30 dra vart det smidd ein del vanlege stalsette
tolleknivar. Dette fgregjekk pd gamlematen, d.v.s. at
smeden fylgde prosessen fra ramaterialet til ferdig pro-
dukt. Gjennom kunsten 4 stélsetja og herda kunne sme-
den prova sin dyktighet. Hans fagkunnskap og innsikt
aleine avgjorde utsjanad og kvalitet pa det som vartlaga.
— Det nye ved overgang til meir bruk av produksjons-
verktgy og maskinar, var stgrre jevnhet i produkta og
mindre fysisk slit. — For & pressa ut knivblada, trongst
fysisk kraft og behovet for eksenterpresse melde seg.
Av Lars H. Lende (Lenden) kjgpte far ei 40 tonns brukt
hermetikkpresse. Som gutunge sag eg pa denne veldige
maskinen med stolthet og respekt. — Gjennom 50 érs
dagleg bruk utfgrte pressa millionvis av stanseslag i fir-

43

Qvst: Stdlsett tollekniv. Under: Rustfri tollekniv.
Stdande: Sportskniven «Fjellmann» t.v. og «Fjellmgy».
Eit slagord eg minnest: “Rustfri og ren, skarp og pen”.
Foto: Sgren Sviland

maets teneste. I dag ser eg tydeleg kor sentral funksjon
denne pressa hadde og korleis den sprengde grenser for
den vidare mekaniseringa. — Men, denne grenses-
prenginga bar samstundes i seg mange nye krav og store
utfordringar. Pa midten av 30-talet kom rustfritt stal inn



A. KNIV
Materiale: Konisk stangstal 40 x 3 x 1 mm.
Rette lengder a 4-6m

Levert av Stavanger Stal A/S, Jorpeland
Kvalitet: Rustfritt SC 180

1. Stansa ut knivblad

2. Slipa blad pa slipestein

3. Stempla firmamerke i bladet i 40 tonns presse
4. Herda i saltbadovn med temp. 1050°C

5. Smergling av blad

a) Tversliping - grov

b) Langs-sliping - middels

¢) Tverr-sliping - fin

6. Polering med voks

a) Polering - langs

b) Polering - tvers m/finare voks

7. Sliping av tange (for klinking av skjold)

8. Knivblad ferdig til skjefting

B. TRESKAFT
Materiale: Bjgrketgmmer, flammebjork
(kjopt eller eigen hogst)
1. Saga pa eiga tommersag til 2" plank
2. Torka material i elektrisk torke 4 kw
3. Saga pa bandsag til frese-emne
4. Merka koniske skaftemne i begge endar
5. Frese skaft (elipseforma) i spesialapparat
i trefresemaskin
6 Bora hol i skaft 5 mm fra begge sider
7. Svi konisk hol i skaft m/ form som knivtangen
8. Skaft ferdig til skjefting

JPORTSKNIVEN "FJELLMANN"

Masseprodusert fra 1939-1950
Produsert antal: 70.000 - 80.000 stk.

Oversynet viser dei ulike arbeidsoperasjonane i den industrielle framstillinga.

q@&—.

Knivblad

Skaft Fres for skaft

C. RUSTFRI HOLK

Materiale: Rustfritt stal dim 40 x 0,5mm i band
Kvalitet: STC

1. Stansa holk i 40 tonns presse

2. Stansa hol i holk i presse ,
3. Smergla holk pa pusseband

4. Polera holk pa filtskive m/voks
5. Holk ferdig til montering

F. SLIRE

Materiale: Slirelcer levert av Aarenes, Flekkefjord.

Stansa ut slireemne fra lerhud i 40 tonns presse

Hol til stropp, i presse

Stansa ut stropp i slire

Stansa spalter i stropp

Montera slireemne og stropp

Sy slire pa symaskin

Knytta tra i endane av slira

Blgyte slira i vatn

. Pressa mgnster i slira i 40 tonns presse

10. Torka slira med skaft, for varig form

11. Forsterka saumen i slira m/messingtrdad
og lodding - i gverste enden

12. Lakkering av slira - klar eller m/farge

13. Tilpassing avy slire/kniv. Kvalitetskontroll

14. Pakking av ferdig sportskniv Fjellmann i papppskje
Klar til salg - forsendelse

Holk

CONQAL A LN

Ne)

Bora hol

Svidd hol Skaft
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D. RUSTFRI SKJOLD
Materiale: Rustfritt stal dim. 46 x I mm
i band pa rull. Kvalitet: SICH
1. Stansa skjold i 40 tonns presse
2. Stansa hol i skjold
3. Forsenka hol i borremaskin for klinking
4. Smergle sideflate pa skjold pa smergelband ~ Skjold
5. Polere sideflate pa skjold pa filtskive
m/voks
6. Skjold ferdig til montering

E. SKJEFTING (montering)
1. Kniv festa i skrustikke, skaft m/holk drivast fast og skjold
klinkast pa enden av skaftet (skjefting)
2. Endeskjold smerglast og polerast blankt
3. Treskaft pussast pa smergelband, 2 gonger med to forskjel-
lige pusseband
3. Skaft blir
lakkert to
gonger
4. Fjellmann
kniy ferdig
til kontroll
og tilpas-
sing til
hoveleg
slire.

Tilsaman =

49 operasjonar
Pris 1940

kr 7,50 pr. stk
Pris 1948

kr. 10,10 pr. stk,
Pris 1952

kr. 12,50 pr. stk.
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som materiale for knivar. Dei vart stansa ut av stang-
stal, sidan slipte og blankpolerte. Eit reinsleg og fint
produkt, men brukaren heldt nok pa at den stalsette kni-
ven hadde betre egg. — Ved overgang til rustfritt mate-
riale auka krava til herding. Tidleg pa 40-talet vart elek-
triske saltbadovnar tatt i bruk. Dette ga ngyaktig kon-
troll av temperaturen og dermed jamnare kvalitet.

"Fjellmann'' og "'Fjellmgy' 1939 - 50

Med dei rustfrie knivane "Fjellmann" og "Fjellmgy"
skapte far eit moderne knivprodukt for sport og fritid.
Med si dristige form og sitt allsidige bruksomrade fekk
knivane fort stor utbredelse og popularitet. I krigstida
var det mangel pd det meste; — kniven var mykje brukt
som gave, gild og gje og gild og {4, ikkje minst med
inngravert namn. "Fjellmann" kom p& markedet 1939-
40 og vart sa populzr at ein sdg behovet for ein mindre
modell i same stil for kvinner og ungdom. Denne min-
ste kniven, kalla "Fjellmg@y", kom p& markedet 2-3 &r
seinare.

Egtruregkanseiaat"Fjellmann" representerte nyten-
king bdde formmessig, bruksmessig og i tilvirkning.
Kniven var det fgrste av fars produkt der alle bestand-
delar var forma av verktgy i maskinar, altsd eit reint
industriprodukt som til fulle representerer overgangen
frd smie il fabrikk. Eg har rekna ut at det til "Fjellmann"
m/slire var 49 ulike arbeidsoperasjonar.

Til ein slik serieproduksjon trongst mange ulike verk-
tgy. Av dette laga far personleg sé & seia alt, det meste
péd kveldstid. Han laga ogsd maskinar, t.d. tgmmersag,
béndsag, spesialverktgy til fres til framstilling av tre-
skafta, elektrisk tgrke (4 kw) for hurtigtgrking av tre-
materialeiknivskafta. Ein koseleg og matnyttig bifunk-
sjon for dette tgrkeromet var at det fungerte som tgrke
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for tusenvis av kilo plommer fra bestefars store fruk-
thage oppunder Njafjellet. Resultatet var framifrd
Kvednalands-svisker i krigsara.

Mange av problema i framstillingsprosessen var
kompliserte, og eg hugsar spesielt at far strevde felt
med verktgyet som skulle til for & laga holkane pa skaf-
tet til "Fjellmann". Lgysinga fekk han av verksmester
Tonning hos Pglend pé Sandnes. Formelen for berek-
ning av stanseverktgy til holken vart nedskriven pé bak-
sida av ein stikkedése ein gong dei mgttest i Sirdalen.
Ei god og verdifull hjelp.

Sakser

Sakser har vore eit viktig redskap og hadde eit stort
bruksomrédeinaturalhushaldet. Den handsmidde saksa
(«Skjeeren») vart produsert pd Kverneland gjennom 3
generasjonar, frd midten av forrige arhundre og fram
mot 2.verdskrig. - I Igpet av dei vareknappe krigséra,
melde det seg behov for sakser, og far tok da opp igjen
produksjonen av den gamle, stalsette «Skjeren». Na
fekk den ny formgiving og vart produsert som ein kom-
binasjon av gamal handsmiing og moderne maskin-
framstilling. Denne modellen hadde ei kraftig og flott
utforming og var eit svert nyttig redskap i gardsdrifta,
ute som inne. S skatta vart «Skjeren», at der faktisk
har vore etterspgrsel til skamra stunder.

Far sag behov for nye saksemodellar for det norske
marked, og for dlaga dette rasjonelt, trongst meir moder-
ne maskinar og utstyr. Til dgmes skaffa han seg i 1948
fallhammar (haiar), - Munktel frd Eskilstuna (maken til
den som na star utanfor Underhaug, Narbg). Maskinen
varteit viktig ledd i produksjonskjeden og effektiviserte
sakseframstillinga.

Som ein del av krigsskadeerstatninga til kongeriket

«Skjceren»

== Norge,
Kare Haland smir
emne til sakser, som den ned-

anfor, med fjgrhammar. Kdre var med-
arbeidar i firmaet fra 1932 til 1985.
Foto: Egil Kverneland 1952.
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kom ei mengd ulike maskinar fré den tyske rustnings-
industrien til Sjursgya ved Oslo i slutten av 1940-ara. -
Far reiste da austover i 1949 og klarde & fa kjgpt ein
vanleg dreiebenk, og ein stangautomat. Det er
interessant a tenkja pa atdennelitle maskinen somhadde
statt i Tyskland og dreid krigsmateriell, nd ved noko
ombygging kom til 4 std pa Kvednaland og dreia spe-
sialnaglar til var sakseproduksjon.

Heilt mot slutten av sakse-epoken reiste far til Eng-
land (1951) saman med sgskenbarnet Hikon Kverne-
land. Der kjgpte han ein pantograf (kopierings-frese-
maskin for verktgyframstilling til sakseproduksjon). Eit
morosamt tidsbilete fra den gong var at han matte avgje
skriftleg erklering pa at denne maskinen ikkje matte
vidareseljast til 3.land (kommuniststatane - den kalde
krigen); - sé spesiell og viktig var denne maskinen. -
Diverre vart pantografen lite brukt til det tiltenkte for-
mal, da sakseproduksjonen fekk ein bra slutt i 1952. Eit
koseleg og lgye minne frd denne turen, er at far og Hikon
kom tilbake fra London med kvar sin «evighetspenn»
som dei hadde kjgpt til kr 250 pr. stk.; - ein nyhet dei
var veldig stolte av. Omsett til dagens pris 2-3 tusen kro-
ner, - ikkje & undrast at dei var redde for dei! - Ein slik
kulepenn kostar nd nokre fa kroner, eit typisk bruk-og
kast produkt.

Husholdningssaksa ''Veslemgy'' 1949 - 52

Erfaring opparbeidd gjennom produksjon og salg av
"Skjeren" ga grunnlag for utvikling av hushaldnings-
saksa "Veslemgy". I motsetning til dei stalsette saksene,
var denne i sin heilhet framstilt av stél, i kvalitet SK 11;
- ramaterialet levert fra Stavanger Stal, Jgrpeland. Jevn
og god kvalitet pa dette produktet oppnadde ein ogsa
her gjennom elektrolytisk herding. Heile saksa, bade



handtak og blad var smergla og blankpolert. For 4 oppna
einendéfinare overflatebehandling, vart produktet sendt
til @gleend pa Sandnes for fornikling. "Veslemgy" vart
produsert i 2-300 000 eksemplar.

For & f4 eit stgrre modell-utvalg, vart skreddarsaksa
«Kvass» lansert. Verktgyet til denne var endd meir avan-
sert, avdi heile saksebladet med handtak vart stansa ut
i eitt stykke. D4 «Kvass» kom, heilt pd slutten av sak-
seproduksjonen, vart det kun laga eit lite opplag pa 2-
3000 eks. Ei lita brodersaks kom ikkje i produksjon,
men verktgyet til den var klargjort etter same produk-
sjonsprinsipp.

Aret 1952 vart skjebnesvangert for saksefram-
stillinga. Salget stoppa brétt opp. Arsaka var at hittil
hadde import av knivar og sakser vore offentleg regu-
lert, men utpd aret 1952 kom dei sékalla frilistene. Det
betydde at grossistane nd fritt kunne importera ulike
redskap i dei mengder dei ville. Den moderne storindu-
strieni Sheffield, England og Solingen, Tyskland, kunne
med sin veldige kapasitet tilby varer med finare over-
flatebehandling til ein billigare pris enn me kunne. - Det
vart urdd & halda fram. - P4 dette tidspunkt var der ca.
25 tilsette i firmaet. Eg hugsar det var ei hard beslut-
ning og ei tung bgr for far di han métte seia opp halve
arbeidsstokken. - Om ein matte gje tapt, si er det med
ein viss stolthet at eg kan sja tilbake pa at far sin bedrift,
sd vidt eg veit, var den einaste i Norge som har fram-
stilt sakser i masseproduksjon. Smedeproduksjonen var
med dette ugjenkalleleg forbi og bedriften gjekk frd na
av via hgykanonen over i produksjon av maskinar og
redskap i landbrukets teneste.
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Trygve Kverneland sinkar lja med vippefjgrhammar. Bak sit Svale Solland og reinklipper lja i maskinsaks.
Foto: Kollung Sgyland 1948.
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Kunnskap - utvikling

Eg har mange gonger undra meg over at far makta &
fylgja opp i den mekaniske utviklinga slik han gjorde.
I utgangspunktet hadde han liten teoretisk bakgrunn.
Forutan folkeskule og ein vinter pa Solborg folkehgg-
skule, hadde han 1-arig teknisk fagskule i Stavanger,

Trygve Kverneland i arbeid med pantografen; her fresing av
messingvalse til Aarenes Leerfabrikk i Flekkefjord.
Foto: Egil Kverneland ca. 1955.
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noko som fekk sers stor betydning for hans virke. Ei
bok eg hugsar som veldig viktig, var Peder Lobbens
«Lommebok for mekanikeren», tjukk som ein bibel.
Elles mottok han impulsar fra si samtid, sgkte og fekk
hjelp og stgtte av forbindelsar i fagmiljg; leverandgrar,
forhandlarar o.a. - Eg minnest og at far reiste til Stal-
verket pa Jgrpeland og var vekke i fleire dagar, da for
a tileigna seg leerdom om stélkvalitetar og behandling
av dette, spesielt rustfritt stal og verktgystal.

Elles hadde han ei serdeles god stgtte gjennom dyk-
tige oglojale medarbeidarari alle ar. Utan nemnanamn
vil eg understreka sé sterkt eg kan at desse ga uvurder-
lege bidrag til framdrifta. Det var ein samansveisa flokk,
der kvar og ein styrkte fellesskapet med alt dei hadde &
gje av evner, kreativitet og arbeidsinnsats. Eg kan seia
at den takknemmeleghet og respekt far kjende for
medarbeidarane sine, fylgde han livet ut. - Bare mor sin
innsats vil eg nemna spesielt. Hennar namn var Asta
Helena f. Solland (1904-1998). Ho kom fra Marvik i
Ryfylke til Jeren i 1923. Som tenestejente pa
Kverneland mgtte ho far og dei gifta seg i 1931. Som
ung kone og mor gjekk ho rett inn i ei storhusholdning.
Bakgrunnen ho hadde for a ta ei slik utfordring, var
barndom og oppvekst i naturalhushalds-vilkar pa eit lite
gardsbruk. Fleire tenesteplasser hadde ho frad ganske
unge ar, dessutan husmorskulen pd Sgmme under
Dortea Rabbes kyndige leiing. - Mor skjgtta sin plass,
jordneer, ngysom og flittig, oghadde eiutruleg god helse.
T alle ar var ho ei fantastisk stgtte for far i hans arbeid.
Etterkvart fekk dei 5 barn: Tgnnes f. 1933, Egil 1935-
1996, Karinf. 1937, Rut f. 1939 og Tron Harald f. 1945.
Det var mangel og rasjonering pa det meste og nar ein
tenkjer pa at dette var fgr vaskemaskin- og djupfrysar-
tider, sa skjgnar ein at kvardagen var prega av slit og
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Til Kommisnjonen for nys Arbeidetiliak,

Osle.

Und. de atorti ar bekjent med at Trygve
Kverneland har sgkt om statagaranti stor kr. 5 000 til modur-
nisering av verkstodet som hen oier og driver.

Vi vil gjerne £& gi hr, Kvernclands splnad vir bosts an-

5y
velsling. Trygve Kvernsland overtok verkstedet after sin far, = - |

XA Ak d o
som pk grunn av gerantitap pddrog sig svwr gjold. Trygve miitte

derfor overts en 3& stor gleld at han ikke har kunnst moderni-
sare verkstedet.

Han or meget flink - eoller rottere usedvunlig flink o
godt skikket for det feg han har velgt. Han er pipasaslig og
npinktig.

Vi er forvisse: om at statsgarantlen ikke vil pifare
staten tap uten at sykdom eller lignende skulds inntreffe.

Vi vil med disse ord gl solmaden vir baate anbeofaling.

//M /7/5 (Zmz(m%
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hardt arbeid. Med dei dérlege kommunikasjonane pé
den tid, var det viktig & bu i gangbar avstand til arbeids-
plassen. I det litle huset pa Skolten stod mor for kost,
vask og losji til 6-8 mann gjennom okkupasjonsira,
dette1itillegg til eigen familie. Trass i tronge tider, hadde
humgr og arbeidsglede sin plass, og me minnest denne
tgffe tida med glede.

@Okonomi
Iei historie som denne, kjem ein ikkje utanom den gko-
nomiske utviklinga. Slik eg har oppfatta det, var dei for-
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ste &ra i den gamle smia forbundne med veldig slitsom
gkonomi. Som nemnt var utgangspunktet tung gjeld.
Borging og lange kreditt-tider var ei velkjend handels-
form i dei harde 30-ara. I lange periodar om somrane
fanst ikkje pengar til & lgna medarbeidarane til rett tid,
- og slett ikkje vart det noko til overs. A 1ana pengar var
nok endé vanskelegare den gong enn det er i dag. Det
viser denne sgknaden, skriven av stortingsmenn fra
Time, I. K. Hognestad (Ap) og N. M. Kverneland
(Bondepartiet):

Spknaden om statsgarantivart ikkje innvilga, grunna
Jfor lite foretak. Avslaget var underteikna Oskar Torp.
Denne behandlinga var far bitter for.

For d markedsfgra varene, kgyrde Ragnvald rundt p&
bygdene med ein liten Sachs som hadde varekasse bak-
pA. Fra denne selde han til butikkar og ved dgrene elles.
- I slutten av smedeproduksjonen vart der og sardeles
vanskelege gkonomiske tilstandar. Og dermed métte me
ta oppatt direktesal, slik som i 30-dra. Som nybakt sjé-
fgr var eg med farbror Ragnvald i fleire ménader
sommarhalvéret 1952. Med ein liten Ford junior person-
bil trlame iherdig bygdene fré Solainord til Egersund/
Bjerkreimi sgr, medbragt sjeva og melk. - Me gjekk fra
dgr til dgr med sakser og knivar frd det store overskots-
lageret. Stk-pris var kr 10.- og dagsomsetninga kunne
variere frd 100-300 kroner. Eg minnest spesielt ein gong
pd Varhaug at Ragnvald kom tilbake til bilen og for-
talde at han hadde hgyrt fylgjande replikk fré sonen i
huset, i det han gjekk ut dgra: «Du far, det der va’ ein
fant!»

Kampen for tilvarelsen kunne vera hard nok bade
nér det galdt produksjon og salg, men kampen mot myn-
dighetene kjendest meir meiningslaus. Eg hugsar kor
nedslegne og oppgitte Ragnvald og far var di dei fekk



krav fra likningsmyndighetene om den sakalla
«engangsskatten». Egmeinerkravet varpaca.kr. 30.000
- ein kolossal sum pa den tid. «Engangsskatten» var ei
ekstra beskatning som var mynta pa folk som urett-
messig hadde slege seg opp og tent store pengar som
fylgje av krigen. Den utviklinga firmaet vart hadde i
dette tidsrommet, kan eg ikkje pa nokon mate sja var
ein unaturleg ekspansjon. Det vart sgkt juridisk hjelp,
og ein fekk omsider det oprinnelege kravet redusert til
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eitubetydeleg belgp. Ein annan kamp varmed detlokale
e-verket, da far bygde om vannturbinen pa 30HK til
produksjon av elektrisk kraft (24kw). Det vart dd hevda
at han vart konkurrent til Time elverk. Heldigvis sigra
fornuften! Kraftverket vart leverte straum til ut pa 60-
talet.

Myndighetene fgrde i desse tider ein nitid regulering
og kontroll over det gkonomiske liv. I dette skjemavel-
detkravdestdet dokumentasjon og redegjgrelse for kvar

einaste ubetydelege prisjustering, noko som utgjorde
ein irriterande stor arbeidsbyrde i ein liten bedrift.

Eit anna dgme pa naud og knappe tider etter krigen,
var dd me med lastebil og autogenskjerar reiste til eit
skipsvrak som hadde stranda ein stad i Varhaugssokno.
Der skar me ut 10mm stélplater av skipssidene og desse
vart heime strimla opp i breidder pa 20 cm til passande
sakseemne. Ein stélbit vart pésett i kvar ende og deret-
ter smidd ut til stalsette sakser (sja foto). Dette vart gjort
som fylgje av materialknapphet og darleg gkonomi. I
dag er det moro 4 tenkja pé at skipsvraket enda som sak-
ser utover det ganske land.

Det er lenge sidan bekken ga kraft til fjgrhamrane
som sende sitt flittige bod utover gardane pa Kvedna-
land, Netland og Nja. Dagens industri har heilt andre
lydsignal, men som eit ekko frd fortida brusar
Kvednalands-bekken enné like trufast.

s»FJELLM®D Y>>
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Berre bekloen brusar gﬂ.g,mkadd[uw[aﬂa

(e det bratte Jiell, belken {fred og ro,
i den stille bpeld! honom kovilebod.

Fré «Fager kveldsol» av H v Fallersleben
Omsett av P. Hognestad
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