Rundhilleptkeren

EINAR LEA

_ Kverneland Group flytter produksjonen til utlandet i 2004.

Ensilering av gras i rundballer slik vi ser s mye av i
dag, er en forholdsvis ny teknikk.

Denne teknikk er et resultat av at det ble utviklet
spesielle rundballepresser for & presse hgy og halm.
Menisluttenav 1970-ara vardetendel bgnderiEngland
og senere i de skandinaviske land som begynte & presse
ferskt gras i rundballer og putte ballene 1 store plast-
sekker som ble forseglet slik at luft utenfra ikke kunne
komme innisekken. Detsom skjerndrtettpakket, ferskt
gras pakkes inn slik at luft (oksygen/surstoff) utenfra

Bildet viser den forste serieproduserte rundballepakkeren
fra Kverneland Underhaug. Silawrap 7510, som ble sendt til
Northallerthon, England og demonstrert i mai 1986.

*Foto: Bjprn Haugland
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—maskinen som skapte en revolusjon

nar det gjelder ensilering av gras.

I mange tusen dr har menneskene visst at ndr gront gras slds ned og tgrkes, blir det til et utmerket for som har ncermest ubegrenset
Toldbarhet nér det lagres tort. A torke gras il hgy var lenge den eneste mdten bgndene kunne nyttiggjgre graset til vinterfor pé.
Forst da en leerte é legge gras i silo og konservere det pd den mdten, fikk en mer protein og forenheter ut av graset enn ndr det ble
torket til hgy. I dag er ensilering av gras mer vanlig enn torking til hgy i de intensive jordbruksomrddene.

_ Det er ikke mer enn 20 dr siden det som blir beskrevet i denne artikkelen startet. Forfatteren er tidligere markedssjef i Kverneland
Underhaug. Han stod sentralt i historien om rundballepakkeren fra starten av. Det er derfor spennende ndr han skriver om hvordan
et ide oppstdr, hvem som griper den og hvordan det blir et internasjonalt salgseventyr.

 SG fdr vi ogsd ha i bakhodet at produksjonen av rundballepakkeren snart er et avsluttet kapittel pd Neerbg og i Norge, etter at

ikke slipper inn, er at den varmegang og forrtnelse
som oppstér i en tettpakket grasballe stopper opp nar
detrestsurstoff som erinne i ballen er oppbrukt. I stedet
utvikles det nd CO? gass 1 ballen og denne gassen er
konserverende. Graset som er i ballen blir faktisk ensil-
ert og omdannet til et utmerket silofor av en gass som
graset selv utvikler! Det er denne kjemiske prosessen
som gjgr det mulig & konservere gras i millioner av
rundballer hvert ar rundt om i verden.

En australsk bondekone kom med ideen til rund-
ballepakkeren

I 1984 var pakking av rundballer i strekkfilm (plast-
folie) en helt ukjent teknikk i landbruket.



Rundballer i et islandsk landskap - ikke ulikt viddene i Australia.
*Foto: Einar Lea

Ensilering av rundballer i store plastsekker hadde vert
praktisertentidinoenland. Dette varen usikker metode
idet det lett oppsto huller i sekkene slik at luft kom inn,
noe som gjorde at silokvaliteten ble dérlig. Det var ikke
uvanlig at opp til 20-25 % av ballene matte kasseres
som ubrukelige til for. Det var faktisk ensilering av
rundballer i plastsekker som ga ideen til rundballe-
pakkeren.

En australsk farmerkone arbeidet deltid pa kontoret
til Integrated Packaging, en fabrikk utfor Melbourne
som laget strekkfilm til industriell pakking. Hun kom
endagnoe sent og forpest til kontoret. Ken Williamson,
som var markedssjef ved I.P., ertet henne litt og spurte
om mannen hennes drev henne for hardt! Hun fortalte
da at hun hadde vert med mannen og treedd plastsekker
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pa rundballer. Ballene var for store, eller sekkene for
trange, sa det hadde vert bade varmt og vanskelig 4 fa
ballene inni sekkene. Hun svarte derfor Williamson: "
Dusomsstellermed pakking av paller og esker forindus-
trien, burde se pd om du ikke kunne lage noe til 4 pakke
grasballer med!" Dette var i 1983.

Fgrste rundballepakker utvikles

Det "kjerringtipset" Ken Williamson fikk ga ideen til
rundballepakkeren, eller Silawrap som han dgpte den.
Han arbeidet til daglig med & selge strekkfilm til indus-
trien, og var og involvert i utviklingen av strekk-
filmpakkere for industriformél. Han gikk nd igang med
4 utvikle en maskin der han kunne pakke rundballer
inniflere lag strekkfilm. Han laget en maskin der ballen

ble lagt pa et svingbord med ruller pa slik at den kunne
dreies i to plan Strekkfilmrullen sto pa en avspoler med
brems ved siden av svingbordet. P4 den maten ble det
mulig & pakke ballen stramt inn i filmen med flere lag
som overlappet hverandre.

Det ble sgkt patent pa maskinen, og i 1984 ble den
provekjort hos flere farmere rundt Melbourne. Resul-
tatene overtraff alle forventninger. Da ballene ble pnet
forforing, viste detseg atsiloforet var av ypperste kvali-
tet, og svinnet var nede pa et minimum. Arsaken til
dette var innlysende. Med stram film i flere lag rundt
ballen ville et hull i filmen ikke tillate luft & trenge inn
og gdelegge graset. Bare et lite omrdde rundt selve
hullet ble darlig.

Spesiell plastfilm matte brukes

I begynnelsen ble det benyttet den samme blanke plast-
filmen som ble brukt til industriell emballering. Men
det viste seg snart at ved lengre tids lagring av ballene
i den sterke solen i Australia, ble filmen sprg og gikk i
opplgsning. Derfor ble det ngdvendig & utvikle en
strekkfilm med UV-filter som gjorde den bedre lagr-
ingsdyktig mot sollys.

Integrated Packaging var pa den tiden et joint
venture mellom Teno SpiniNykoping og de tre austral-
iere som var med & starte fabrikken. Det var derfor ikke
noe problem for Teno et par ar senere da det ble aktu-
elt i Europa 4 tilby strekkfilm med UV-filter.

Underhaug Fabrikk AS kommer inn i bildet
Vinteren 1984/85 ble det laget en mindre testserie av
Silawrap som maskinen na var dgpt.
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Pa Warragul Fielddays i april 1985 ble den utstilt
som en nyhet og vakte stor oppmerksomhet. En eng-
elsk bonde fra Northumbria, Lloyd Forster , var i
Australia pa den tiden for & besgke sin bror . Han sa
Silawrap pa utstillingen i Warragul og sa straks mulig-
hetene den ville ha i England. Lloyd Forster var en av
pionerene i England nar det gjaldt & ensilere rundballer
i plastsekk, og kjente denne metoden pa godt og vondt.
Han fikk Massey-Ferguson- prisen for sitt pionerarbeid
med dette.

N& gjorde Lloyd Forster en avtale med Ken
Williamson om & ta to maskiner til England for a teste
dem ut. Under konstruksjonen og utprgvingen av
Silawrap hadde firmaet Vin Rowe Pty.Ltd veert sterkt
involvert. Dette firmaet var den gang importgr for
Underhaugs Fabrikk AS, og er fremdeles importgr for
Kverneland potetmaskiner som det heter i dag.
Sommeren 1985 reiste sjefen for Vin Rowe Pty Ltd. ,
Graham Rowe med familie til Europa og besgkte bl.a.
Underhaug Fabrikk AS og Finar Lea som var markeds-
ansvarlig for Australia.

Graham Rowe hadde med seg en video som viste
Silawrap i arbeid. Denne hadde han fatt av Ken
Williamson som hadde spurt om han kunne spore opp
en fabrikk som produserte grasmaskiner som kunne
veare interessert i oppfinnelsen.

Einar Lea, som kjente til problemene med a ensil-
ere rundballer i plastsekker, sa at dette kunne bli et helt
nytt produkt for Underhaug og ba Graham Rowe om
a fa beholde videoen for & vise den til dir. Frode
Underhaug og Njaal Fykse som var sjef for Underhaug
sin utviklingsavdeling.
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De fprste strekkfilmpakkede baller som ble lagret ute i England, vinteren 1985/1986. De fprste drene ble det bare brukt svart plast.
*Foto: Einar Lea.

I januar 1986 var Einar Lea i Melbourne og det ble
né inngatt en omfattende avtale som ga Underhaug
Fabrikk As rettighetene til & produsere og markedsfgre
Silawrap i hele verden.

Et unntak her var Australia hvor Intergrated
Packaging med Ken Williamson som markedssjef
skulle sta for markedsferingen. Det ble ogsé gjort et
unntak nér det gjaldt markedsfgringen i Storbritannia.
Her skulle Lloyd Forster og Volac Feeds Ltd. som han
samarbeidet med ha ansvar for markedsfgringen.

Ved et tilfelle ble Einar Lea og Underhaugs Fabrikk
AS interessert i Silawrap samtidig og parallelt med
Lloyd Forster. Resultatet ble at Einar Lea reiste til
Northumbria til Lloyd Forster’s farm og mgtte Ken
Williamson der i september 1985. Maskinene var da
kommet dit fra Australia, og den f@rste pakking av rund-
baller i Europa ble foretatt hos Lloyd Forster.

Detble gjort en forelgpig avtale mellom Ken Willi-
amson og Einar Lea under besgket hos Lloyd Forster
Deneneavdetomaskinene som varkommettil England
ble sendt til Underhaug Fabrikk. Den skulle brukes der
som grunnlag for konstruksjon av en maskin som skulle
masseproduseres ved Underhaug fabrikk.
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Silawrap ble en suksess

Sa snart den fgrste testmaskinen var kommet til fabrik-
ken, fra Australia via England, gikk konstruktgrene ved
Underhaug Fabrikk i gang med & omkonstruere den,
og tilpasse den produksjonsapparatet ved fabrikken.

Den fgrste maskinen gikk til England i mars 1986
og ble brukt til pressevisning og demonstrasjon av den
nye teknikken som det & pakke rundballer i strekkfilm
representerte.

Interessen var fantastisk i England. Volac Ltd. som
hadde fatt markedsfgringen holdt en stor pressevisning
i mars med TV og radio tilstede. Det ble forh&ndssolgt
nesten 200 maskiner fgren var kommet skikkeligi gang
med salgsarbeidet.

Ved Underhaug Fabrikk As satte en i gang med pro-
duksjonavenserie pd 275 maskiner. Dette var det meste
de kunne greie fgrste éret, og aldri for hadde fabrikk-
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ene géttrett fra prototype til full serieproduksjon. Men
det gikk heldigvis godt.

Av de 275 maskinene som ble produserti 1986 gikk
over250til Storbritannia. De gvrige ble brukt til demon-
strasjon og markedsfgring i de nordiske land samt
Tyskland. Det gikk ogsé en prgve- og demonstra-
sjonsmaskin til Island i 1986.

Fra 1.1.86 var Underhaug fusjonert med Kverne-
land og Underhaug Fabrikk AS skiftet navn til
Kverneland Underhaug AS. Et resultat av dette ble at
Kverneland Underhaug etter hvert fikk tilgang til
Kvernelandsitt salgsnett som pd eksportsiden var sterk-
ere og bedre enn det Underhaug Fabrikk As hadde. T
noen land hadde imidlertid de to fabrikkene allerede
fgr fusjonen felles importgr.

Selv om det som vi senere skal hgre dukket opp
konkurrenter, var markedsfgringen av Silawrap histo-

Produksjon av rundballepakkere hos Kverneland Underhaug as
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Kverneland Underhaug var pd utstilling i Irland i 1989 og
benyttet anledningen til a se pa konkurrerende maskiner. De
noterte gode detaljer og priser. *Foto: Bjgrn Haugland
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rien om hvordan en ny teknikk vant innpass i gras-
konserveringen. Og Kverneland Underhaug var uten
unntak den fgrste i alle markeder hvor ballepakkingen
fikk innpass. Med Silawrap kunne Kverneland Under-
haug si som Cesar i sin tid sa: " Vi kom, s& og vant!"

Salgstallene fra 1986 til 2002 viser best hva Sila-
wrap kom til & bety for Kverneland Underhaug.

Ner 25.000 maskiner ble det solgt i dette tidsrom.
Allerede i 1987 ble en trepunktmontert utgave av Sila-
wrap markedsfgrt. Tallene ovenfor gjelder samlet for
alle modeller.

Hvor lenge var Adam i Paradis?

Det fgrste ret, 1986, hadde Kverneland Underhaug
100% markedsandel med sin Silawrap. Allerede hgsten
1986 viste en engelsk fabrikk en kopi eller etterligning
av Silawrap og denne ble markedsfgrt fra 1987.

Det dukket etterhvert flere opp. Ideen med balle-
pakkeren var sd god og slo sd godt an, at en rekke
fabrikker tok sjansen pa d utvikle sinegen maskin. Dette
til tross for de patentsgknaden som australierne hadde
sendt inn. Og det ble ganske snart innvilget patent i
USA, Australia og i Storbritannia. Mens Euro- patentet
dro mer ut i langdrag. Det viste seg etter n@rmere und-
ersgkelsen at det var flere svakheter ved den australske
patentsgknad.

Kverneland fikk i realiteten aldri noen stgtte og
beskyttelse av patentene. Fordelen de fikk, som viste
seg & veere konkurrentene fullstendig overlegen, var en
rask utvikling, et godt produksjonsapparat og den beste
markedsfgringsorganisasjonen.

Framtil 1990 hadde Kverneland over 50% markeds-

andel i verden med sine ballepakkere. Etter 1990 gikk
markedsandelenned da de etter hvert kom mange andre
produsenter pa banen. I dag er det mer enn 30 stgrre
og mindre fabrikker som produserer ballepakkere.
Tross dette greier Kverneland i dag 4 holde rundt 25%
markedsandel totalt.

Island et godt eksempel pa den suksess Silawrap
fikk!

Det skulle snart vise seg at rundballeteknikken ogsa
passet godt for det islandske landbruk. Tradisjonelt var
Island et land hvor hgyet spilte en stor rolle i gras-
bergingen. Dette til tross for at véte og kalde somrer
ofte var en minusfaktor i hgybergingen.

N& viste det seg at fortgrket gras som ble presset i
rundballer og pakket inn i strekkfilm ga et utmerket
silofor som i tillegg til storfe ogsé kunne fores til sau
og hest.

Da Underhaugs Fabrikk AS allerede i 1986 sendte
en Silawrap til Samband Islendzka Samvinnufelag
(SIS) for demonstrasjon og utprgving i Island, gjorde
de opptakten til noe som seinere skulle bli en revolu-
sjon av grasbergingen i Island. Med rette kan en si at
Island gikk inn i &r 2000 som en rundballerepublikk!

Allerede etter prgvedret 1986 sendte Kverneland
Underhaug AS 50 maskiner til Island. Silawrap sin sei-
ersgang over Island hadde begynt. Gjennom &rene har
Kverneland Underhaug levert mer enn 600 maskiner
til Island:

Detkom selvfglgelig konkurrenter til Island ganske
snart, maskiner som Lawrence & Edwards, Tanco,
McHale og andre. Hvis vi forutsetter at disse til sammen
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Bj¢rn Haugland var salgsmann hos Kverneland Underhaug og var
med i markedsfpringen av Silawrap fra starten. Her et klipp fra
hans eget fotoalbum,

ialle fall har solgt 400 maskiner, vil vi f4 et tall pa 1000
maskiner eller mer er solgt i Island i denne perioden.

Tekniske forandringer

Den rundballepakkeren (Silawrap) som Kverneland
Underhaug lanserte i 1986 var en enkel, manuelt styrt
maskin. Den ble slept etter traktoren og hadde en
hydraulisk lgftearm pa siden for & lgfte ballene fra
bakken og opp pa maskinen. Filmen matte trekkes ut
og festes for hand til ballen. Og operatgren matte sti
ved siden av maskinen og styre pakkingen for hind,
og mdtte telle hvor mange omdreininger ballen gjorde
til det gnskede antall lag film var oppnadd.
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Anlegget til Underhaugs fabikk pd Neerbg ligg med idrettshall pa eine sida (fremre biletkant), Neerbg Meieri (hggre biletkant) og Reime AS i
bakgrunnen. Fotoet er om lag ti dr gammalt, men viser fabrikken utbygd slik han er i dag. Foto fra Kverneland-Underhaug.

De fgrste par drene benyttet Underhaug en forstrekker
som ble laget av Strachan & Henshaw i Bristol pa lisens
av Lantech, USA. Men si 1 1989 kom Kverneland
Underhaug med sin egen patenterte forstrekker. Denne
baserte seg pa et noe annet prinsipp en Landtech sitt
patent.
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Det neste som kom var den sakalte automatiske Tie &
Cut som festet filmen til ballen og kuttet den nar ballen
var ferdig pakket. Dette gjorde det mulig for opera-
tgren & plukke opp ballene, pakke dem ferdig og tippe
dem av uten a ga ut av traktoren. En hydraulisk fall-
demper kom sé til slutt for & dempe fallet fra pakkeren
ned pa bakken.

Den trepunktmonterte pakkeren som var ment mest
for stasjonar pakking kom allerede i 1986. Dette var
en maskin som var noksd lik den slepte Silawrap, men
ble mye billigere i og med at den hang i traktorens tre-
punktoppheng og ikke hadde drag, ramme og hijul.
Ballene matte legges pa denne maskinen med en annen
traktor utstyrt med lesseapparat og en spesiell rund-
ballegriper.

Utviklingen gar videre
Selve rundballepakkeren ble etter hvert gjort sa rasjo-
nell som mulig, med automatikk, hurtigere innpakk-
ing og rask av- og pélessing av ballene. Det var ni
mulig & pakke 50-60 baller i timen. Men rundballe-
pakking var fremdeles en to-traktors jobb. Fgrst métte
en traktor med rundballepresse presse graset i rund-
baller., s& kom traktoren med rundballepakkeren og
plukket opp ballene, pakket dem inn i 4-6 lag strekk-
film, og la dem tilbake pé bakken igjen.

Det var stadig flere som spurte om det ikke gikk an
& kople en rundballepakker direkte bak ei presse og ta
ballen direkte fra pressa opp pa pakkeren. Da ville en
spare en mann og en traktor i pakkeprosessen. Kverne-
land Underhaug hadde faktisk en slik kombilgsning
ferdig i begynnelsen av 1990-tallet. En av de vanlige
slepte rundballepakkerne ble ombygget noe og hengt
bak pd ei presse. Dette fungerte forbausende bra. Hver
gang en balle var ferdig inne i pressa, ble det gjort en
kort stopp. Ballen som kom ut av pressa ble da vippet
opp pd pakkeren. Pressa kjgrte videre og presset neste
rundballe mens pakkeren satte i gang innpakkingen av
ballen bak. Men det gikk flere ar fgr denne pakkeren
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kom pé& markedet. Fgrst pa slutten av 1990-tallet kom
Kverneland og andre fabrikker med en slik Igsning.
Kombinasjonen presse/pakker var en stor innsparing
rent arbeidsmessig, men det stilte stgrre krav til traktor-
kjgreren 4 mangvrere ei presse med en pakkemaskin
pa slep. Kapasiteten pr. time ble noe mindre enn nér
maskinene ble kjgrt hver for seg.

Sékalte "balkongmaskiner" ble neste trinn i utvik-
lingen. P4 disse ble rammen til pressa gjort kraftigere
og forlenget bakover slik at det ble plass til en pakker
der. Ndér pressa ble apnet,ble den ferdige ballen fgrt
bakover og rett inn pa pakkeren. Den ferdige ballen ble
da pakket mens pressa kjgrte videre for & presse neste
balle.

Presse med integrert pakker er siste trinn i
utviklingen.

I begynnelsen av 1990-dra sgkte bonde og oppfinner
Jens Qiestad fra Aust-Agder patent pa ei rundballe-
presse hvor det var integrert en pakker i pressa.

Det gikk noen 4r fgr han begynte & arbeide med den
patentsgkte ideen. Innen bransjen var det skepsis til en
integrert presse og pakker. De som ble forelagt ideen
mente at den "dgdtida" pressa fikk hver gang den sto
og ventet pd at en balle ble innpakket ville redusere tot-
alkapasiteten sa mye at en slik maskin ville bli uinter-
essant.

Men @iestad hadde tro pd konseptet sitt og han gikk
1 gang med 4 lage en prototype. Han kom s4 langt at
hanhaddeeipresseklar i 1994/95 og med denne greidde
han & presse og pakke noen f& baller. Kjetil Moe, dirk-
tgr og eier av Gjerstad Mekaniske AS, ble interessert



og sammen med Jens @iestad dannet han et utviklings-
selskap som skulle utvikle en integrert presse/pakker
sd langt at den var produksjonsklar. Dette selska-
pet,Agma Gjerstad AS, ble stiftet i 1997.

Hgsten 1998 hadde Agma Gijerstad klar en mas-
kin som ble tatt til Jeeren og demonstrert der.

Den ble bl.a. demonstrert for ledelse og utviklings-
avdelingen ved Kverneland Underhaug.

Ideen var & f overbevist Kverneland om at dette
var en maskin 4 satse pd, og fa solgt rettighetene til
maskinen til dem. Men forhandlingene med Kverne-
land fgrte ikke fram. Konsernledelsen ved Kverneland
hadde ikke stgrre tro pd en slik kombimaskin og var
ikke villig & satse stgrre pa 4 kjgpe patentrettigheter og
prototype.

Agma Gjerstad valgte a ga videre, og to nye mas-
kiner ble laget til 1999 sesongen , revidert en del etter
erfaringene fra 1998. Agma Gjerstad tar nd kontakt
med John Deere, Claas og andre pressefabrikker for &
selge inn ideen sin.Men sd skjer det fatale at direktgr
Kjetil Moe blir myrdet i Sgr-Afrika under et forret-
ningsbesgk der. Etter dette blir utviklingsselskapet
Agma Gjerstad AS opplgst og de to maskinene som
ble lageti 1999 samt patentretter blir solgt til et firma
i Irland.

Samtidig med dette setter Kverneland Underhaug
igang med 4 utvikle sin egen presse-pakkeri juni 1999.
Deterkonstruktgren Erling Rgyneberg ved Kverneland

Fra montering av slept rundballepakkar, modell UN 7512 pd
slutten av 1990-tallet. Denne modellen er i prinsippet den samme
som den forste modellen som kom i produksjon.

Foto fra Kverneland - Underhaug.
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Underhaug som har klekket ut noen ideer til en integr-
ert presse/pakker som han gjerne vil prgve ut. Han far
lov & gjgre dette og arbeider raskt. Allerede hgsten 1999
har han en maskin klar, og den arbeider meget bra da
den blir utprgvet pa Jeeren. Det er en enklere og billig-
ere Igsning enn Agma Gjerstad sin maskin Kverneland
arbeider videre med maskinen i 2000 og p& Agro-
teknikk-utstillingen pa Sjglyst,Oslo i november 2000
blir Bio ( Bale-in-one) som pressa ble dgpt den store
nyheten. Og Bio ble den neste suksess-maskinen til
Kverneland Underhaug.

Eventyret tar slutt pa Nzerbg.

Etter 4 ha lansert en ny teknikk innen graskonserver-
ing og ha vart den dominerende produsent av
rundballepakkere i snart 18 ar, vil industrieventyret pa
Neerbg vere over i 2004.

Kverneland Group har besluttet & "flagge ut" pro-
duksjonen til denne tradisjonsrike fabrikken. Rund-
ballepakkerne vil fremdeles finnes i produktspekteret
til Kverneland, men né skal de lages av en av kon-
sernets utenlandske fabrikker.

Kverneland Underhaug AS blir historisk p4 samme
mate som Kyllingstad Plogfabrikk As pa Klepp og
Erlands Maskin A/S pé Bryne.

Alle tre fabrikkene har veert hjgrnesteinsbedrifter
pa Jaeren og har veert med pa & skrive landbruksmaskin-
historie. Sic transit gloria mundi, sa de gamle romere!



